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‘ Neler Yapiyoruz...

— OPTIMUM MUHENDISLIK olarak, agirlikli Buzdolabi-Beyaz esya sektériine yénelik kalip ve
makine imalati yapiyoruz. Buzdolabi Gévde ve Kapi ¢ Plastigi Termoform Kaliplari, Politiretan
Kaliplari, Trim Kaliplari, Ozel Makine ve Hat imalati islerini uzmanlik ve titizlikle yapmaktayiz.

@ epLimurm’

— Tasarimlarimizi Solidworks, Unigraphics (NX), Solid Edge programlart ile yapmaktayiz. Tasarim
sureci boyunca musterilerimizle diyalog halinde olarak en optimize tasarimi olusturma gayreti
gosteriyoruz. Tasarimlarimizda veya Uretim sonunda ihtiyac duyulan kisimlar icin kuvvet
simulasyon testleri, termal kamera ile 1si dagiimi 6lcimi ve hareket testleri yapmaktayiz.
Ayrica Kalip veya Makine’nin SANAL IKiZi'ni olusturarak izerine calismalar yapmaktayiz.

— OPTIMUM MUHENDISLIK olarak teknolojiyi yakindan takip ediyoruz. Gerek teknolojiye ve
gerekse insana surekli yatirim yapiyoruz. Konusunda uzman ve genis Arge kadromuzun en
biyik zenginligimiz oldugunun bilincindeyiz.

— Grup sirketimiz OPTIMUM MEKATRONIK ile ihtiyaca 6zel otomasyonlu makineler yapiminda
iddaliyiz.
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Manisa’nin ilk
Tiirkiyenin 53.
TASARIM MERKEZI

Bu Unvan Ar-ge merkezlerinde oldugu gibi Bilim Sanayi
Bakanligi tarafindan verilmekte ve izlenmektedir.

MiSYON
Kalite ve guvenirlikte vazgecilmezligiyle kalip ve makine
Uretiminde standartlari belirler.

ViZYON
Beyaz esya sektdrinde tercih sebebi olan ve lider
ozellikleriyle, uluslararasi dlgekte bir kalip ve makine
imalatcisi olmak.
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GOVDE PLASTIGI
TRIM MAKINELERI
VE HATLARI

OTOMOTIV SEKTORUNE
YONELIK TAM OTOMATIK
MAKINELER

KAPI PLASTIGI
TRIM MAKINELERI
VE OZEL MAKINELERI

GOVDE VE KAPI
POLIURETAN
FIKSTURLERI

SAC FORM
HATLARIVE
TOX MAKINELERI
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GOVDE PLASTIGI TRIM MAKINELERI VE HATLARI

Tam Otomatik Govde Plastikleri Trim Makinesi

— Boy ve formlari farkli S tip sogutucu + dondurucu
govde plastiginde trim islemi.

— Makine cevrim stresi 20 sn.

— Tam otomatik model degisimi( 0-10 saniye siire ).

— Boy eksenlerinde panelden &l¢i ayari ( servo motor ile konumlama ).

— Enduistri 4.0 sistemine uygun.

— Pnématik kesim ile temiz kesim ( capaklarin %100 geri kazanimi ).
— Otomatik Capak Bosaltma.

— Tek parca sase Uzerinde rijit yapl.

— Komple gerilim giderme.

— Firinlanmis cam katkili epoksi boya.

optimummuhendislik
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GOVDE PLASTIGI TRIM MAKINELERI VE HATLARI

1
|
Buzdolabi Gévde Plastigi ]
Dikey Tip Trim Makineleri i

Double-bubble govde i¢ plastigi trim islemi.
Ergonomik riin yikleme bosaltma.
Makine ¢evrim siiresi 10 sn.

Plc panodantam otomatik model degisimi.
Pnomatik kesim ile temiz kesim.
(capaklarin %100 geri kazanimi)

— Dikey derin dondurucu 2 model

4 versiyon gévde i¢ plastigi trim islemi.
— Ergonomik Urdin yikleme bosaltma.

— Makine cevrim stresi 15 sn.

— Plc panodan tam otomatik model degisimi.
— Pndmatik kesim ile temiz kesim.
(capaklarin %100 geri kazanimi)

E N



Buzdolabi Govde Plastikleri Trim Hatlari

— Termoform sonrasi boy ve formlari farkli 8 tip dondurucu gévde plastiginde trim islemi.

— Ergonomik Urin yikleme bosaltma.

— 20 degisik boyda 2 degisik formda govde plastiginde soguk duvar tipi evap plakasi
presleme islemi.

— Makine cevrim siiresi 25 sn.

— Tam otomatik model degisimi (0-10 saniye siire ).

— Pnomatik kesim ile temiz kesim ( capaklarin %100 geri kazanimi ).

— Otomatik capak bosaltma.

\ | Whirlpool
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GOVDE PLASTIGI TRIM MAKINELERI VE HATLARI

Buzdolabi Govde Plastikleri
Tam Otomatik ve Cok Modelli Trim Hatti

— Termoform sonrasi trim sistemi.
— 3 farkli makine kapasitesi.

— Otomatik trtin yukleme bosaltma.
— Boy-genislik ve derinlikleri farkli 30 adet dondurucu-sogutucu gévdede trim islemi.
— Sistem cevrim siiresi 35 sn.

— Tam otomatik model degisimi (0-10 saniye siire).

— Tasima ve boy eksenlerinde panelden &lcii ayari ( servo motor ile konumlama ).

— Endustri 4.0 sistemine uygun.

— Pnomatik kesim ile temiz kesim ( capaklarin %100 geri kazanimi ).

— Otomatik capak bosaltma.

— Makineler tek parca sase uzerinde rijit yap!.

— Komple gerilim giderme.

— Firinlanmis cam katkili epoksi boya.
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Buzdolabi Govde Plastigi Trim Makineleri

— Termoform sonrasi Double-bubble gévde

ic plastigi trim sistemi.

— Otomatik yiiklemeye uygun.

— Boylar farkli 2 adet dondurucu+sogutucu
govdede trim islemi.

— Sistem cevrim siiresi 20 sn.

— Tam otomatik model degisimi
(0-10 saniye siire).

— Hidrolik sistem ile trim islemi.

— Otomatik ¢apak bosaltma.

— Termoform sonrasi top table gévde

ic plastigi trim sistemi.

— Boylari ve formlari farkli 2 adet dondurucu
govdede trim islemi.

— Sistem cevrim siresi 8 sn. ve yari otomatik
model degisimi (30 sn. siire ).

— Hidrolik pnomatik karma sistem ile trim islemi.

Whirlpool

POLONYA
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OTOMOTIV SEKTORUNE YONELIK TAM OTOMATIK MAKINELER

16 Istasyonlu Rotil Déner Montaj Hatti

— Rotil son montaj hatti (16 istasyon).

— Farkli 2 adet trtin grubunda; dogrultma,

tork kontrold, yon kontrold, yaglama,

lastik takma, hava testi, kamera kontrol
asamalarini gerceklestiren sonmontaj sistemi.
— Sistem cevrim siresi 7,5 sn.

— Panodan tam otomatik model degisimi.

&
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Rotil Tam Otomatik
Son Montaj Hatti (39 ISTASYONLU)

— Farkl 4 Urtin grubunda;

— Kolay ve adetli 6n yikleme 6zelligi.

— Hat tUzerimde dogrultma, tork kontrold, yon kontrold islemleri.

— Mevcut son montaj makinasina 6zel tasarim gripper ile 3 adet
drunuin ayni anda yuklenip; bosaltilmasi.

— Uygun ,red, tamir ve hurda seceneklerinde ayirma.

— (Ozel yazilm ve Mitsubishi RH R serisi robot ile cevrim stiresi 7 sn.

Mafsal Mili Cnc Torna Otomatik
B Yikleme-Bosaltma ve Olcme Sistemi

" — Robot 3 adet cnc torna'yi tam otomatik olarak
. beslemekte ve bosaltmaktadir,
b |— Mafsal milleri otomatik dizgi sistemi ile
siralanmaktadir,
' — Robot siralanan mafsal millerini ilgili uygun cnc
tornaya yikleme-bosaltma yapmaktadir,
— Her parca robot yardimiyla 6zel &lciim sisteminde
N olctilmektedir,

» — Olcim sonucuna gére tornalara ofset geri bildirim
verilmektedir,
— Olclilen parcalar &zel taslyici konveyére robotla
yiklenmektedir,
— cevrim slresi: 25sn.

www.optimummuhendislik.com
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KAPI PLASTIGI TRIM MAKINELERI VE OZEL MAKINELER

Buzdolabi Kapi Contasi
Takma Makinesi

— Politiretan 6ncesi ve sonrasi buzdolabi kapi
slotting conta takma makinesi.

— Manuel ergonomik yiikleme.

— Genislik ve boylari farkli kapilarda yari

otomatik conta takma islemi.

— Istege gore servo sistem &lcu ayar imkani.

— Makine cevrim siresi 10 sn.

— Panodan model degisimi.
| \_ f— Pnomatik baski sistemi.

ripoo

CORPORATION

Govde ic Saci Kenar
BUkim Makinesi

— Ticari buzdolabi ic govde saci kenar form
blikim makinesi.

— 3000 mm boyda paslanmaz boyali veya

gofrajli aliminyum sacda ayar gerektirmeyen

bikium sistemi.

— Tek hareketle 3 biikim islemini ayni anda

yapabilme.

— Makine cevrim stresi 10 sn.
H \. f— Hidrolik baski sistemi.

Patentli Otomatik D&ner

Trim Istasyonu

— Sac hatlariicin hizli kalip degistirme sistemi.
— 180, 120, 90 derece acilarda uygulama imkani.
— Servo pozisyonlama sistemi.

— Makine cevrim siiresi maksimum 10 sn.
— Hidrolik veya servo baski sistemi.

= [l VESTEL
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ve Flans Yaglama Makinesi

ergonomik ve is givenligine tzel tasarim,
contalarin seri bicimde sikistirilarak montaiji,
otomatik ve verimli 6n flans yaglama,
cevrim siresi: 16 sn

Buzdolabi Kapi Saci
Tutamak Yeri Form Makinesi

— Politiretan 6ncesi buzdolabi kapi saci
tutamak yeri cift tarafli form makinesi.
— Genislik ve boylari farkli paslanmaz, boyali
veya dkp sacta ayar gerektirmeyen form islemi.
— Hidrolik isletim sistemi

(istege bagli servo giic sistemi).
— Makine cevrim siiresi 10 sn.

Buzdolabi Su Pinarli Kapi i¢
Plastigi Trim Makinesi

— Politiretan dncesi buzdolabi kapi i¢ plastigi su
pinari detayi trim makinesi.

L Makine cevrim suresi 10 sn.

— Pndmatik kesim ile temiz kesim

(capaklarin %100 geri kazanimi).

VESTEL | °

Bulasik Makinesi Govde Grubu Conta Takma

www.optimummuhendislik.com
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GOVDE VE KAPI POLIURETAN FIKSTURLERI

Rotoplug Servo Sistem Tam Otomatik
Govde Pu Fiksturs

— 500-1000 mm araliginda genislik, 800-2000 mm
araliginda boy, 650-500 mm derinlikte trin
yapimina uygun.

— Servo ile Panodan kesintisiz derinlik genislik

ve boy ayari yapabilme.

— Yan duvar ve arka gonye de pimsiz kilitleme sistemi.
— Tarak sistemli fikstur tabani ile manuel parca sokip
takmadan genislik dlcl ayar imkani.

— Fikstir tabaninda Servo sistem ile 0-30 mm arasi
gobba imkani (arka duvar derinligini arttirabilme).
— Tam otomatik model degistirme 30 sn.

— Makine cevrim zamani 45 sn.

— Yan duvarlar, arka gonyeler ve tabanda ¢ok girisli
ve uzun boru metraji ile 1sitma sistemi.

— Bilgisayar simulasyonu ile basinclara ve esnemelere
gore tasarlanmis olan kaynak konstriksiyon yapi.
— Komple gerilim giderme islemi.

— Firinlanmis cam katkili epoksi boya.

| VESTEL
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Cekmeli Mekanik Kapi
Pu Fikstiru

kalip cekirdekleri baglayabilme.

Isitma sistemi.

— Komple gerilim giderme islemi.
— Firnlanmis cam katkili epoksi boya.

- A

— 800 mm genislik, 2000 mm boy, 180 mm 8lcdileri arasinda
— Fikstirlerde alt tst duvarlar ¢ok girisli ve uzun boru metrajli

— Bilgisayar simtlasyonu ile basinglara ve esnemelere gore
tasarlanmis olan kaynak konstriiksiyon yapi.

Mekanik Ticari
Govde Pu Fiksturt

— 500-700 mm araliginda genislik, 800-2000 mm

araliginda boy, 600 mm derinlikte trlin yapimina uygun.

— Trapez vidali sistem ile manuel genislik ve boy

ayari yapabilme.

— Arka gonye de pimsiz kilitleme sistemi.

— Makine cevrim zamani 50 sn.

— Yan duvarlar, arka gonyeler ve tabanda cok girisli

ve uzun boru metraji ile isitma sistemi.

— Maca ici sicak hava tflemeli isitma sistemi.

— Bilgisayar similasyonu ile basinclara ve esnemelere
gore tasarlanmis olan kaynak konstriksiyon yapi.

— Komple gerilim giderme islemi.

— Firmlanmis cam katkili epoksi boya.

Drum 8 Fikstir 30 mm Paralel
Kapanmali Full Elektrik Sistem
Kapi Pu Fiksttird

— 950 mm genislik, 2300 mm boy, 200 mm

kasetli kalip dlctilerinde.

— 8 fikstirlt 30 mm paralel kapanmali, tamamen elektrikli.
— istege bagli otomatik kalip degistirme (60 sn)

veya on isitmali otomatik kalip degistirme sistemi.
— istege bagli cift kafa enjeksiyon sistemi.

— Makine cevrim zamani 25 sn.

— Fiksturlerde alt Ust duvarlar cok girisli ve uzun

boru metraijli isitma sistemi.

— Bilgisayar similasyonu ile basinclara ve esnemelere
gore tasarlanmis olan kaynak konstriiksiyon yapi.
— Komple gerilim giderme islemi.

— Firmlanmis cam katkili epoksi boya.

Asansor Tipi

www.optimummuhendislik.com
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SAC FORM HATLARI TOKS MAKINELERI

Firin On Panel Servo
Pres Sistemi (2 Kalipli)

— 2 Ayri kalipla calisan , 34 ayri model firin
on panel trimleme kapasitesi.
— Cevrim siiresi 10 sn (operator yiikleme bosaltma dahil).
— Kolay ve ergonomik Uriin yikleme - bosaltma.
— 140 Kn 250 mm stroklu 6zel tretim servo pres sistemi.
— Servo pozisyonlama ile yonetilen 2 kalipli doner tabla.
— Kalip degisimi panodan ( triin kodu girilerek )
tam otomatik 15 sn.
— Tum trimlerin otomasyon ile yonetildigi, kolay kesici
degistirilebilen 6zel kalip sistemi .
— Kaliplarda yanlis driin konulmasini engelleyen mekanik
ve elektriksel poke yoke sistemi.

@ epLimurm’
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Buzdolabi Ust Panel Trim
ve Tam Otomatik Toks Makinesi

— 600-700 mm genislik, 20-620 mm derinliklerinde final bikium

islemleri yapilmis buzdolabi tist sac paneller tizerinde genislige

bagli degisken dlcilerde trim islemleri yapabilme.

— Genislige bagli degisken dlcilerde toks islemleri yapabilme.

— Model dontisimU tamamen otomatik.

— 500 adet 6n yiiklemeli ve ses izolasyonlu toks malzemeleri stirme sistemi.

— Makine cevrim stiresi 10 sn.

— Tam otomatik model degisimi (0-10 saniye siire).

— Derinlik ve genislik eksenlerinde panelden 6lcu ayari (servo motor ile konumlama).

— Endustri 4.0 sistemine uygun, servo + pndmatikirin tasima sistemi.

— Bilgisayar simulasyonu ile basinclara ve esnemelere gére tasarlanmis olan
kaynak konstriiksiyon yapi.

— Komple gerilim giderme islemi.

— Firinlanmis cam katkili epoksi boya.
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Buzdolabi Alt-Ust Kapi Saci Kep Kismi Form Hatti

— 480-950 mm genislik, 350-1800 mm boylarda final
bukdm islemleri yapilmis kapi saclari Uzerinde kapi
profil formu ve trim islemlerini yapabilme.

— Kapi saci Uzerinde display veya logo formu trim
islemi yapabilme.

— Model donustmu full otomatik.

— Makine cevrim siiresi 15 sn.

— Tam otomatik model degisimi (0-10 saniye siire).

— Tum eksen ve boyalarda kontrol panelinden 6lcu ayari
(servo motor ile konumlama).

—— Endustri 4.0 sistemine uygun.

— Hidrolik sistem ile kesim+istege bagli servo kesim sistemi.

— Bilgisayar similasyonu ile basinclara ve esnemelere gére
tasarlanmis olan kaynak konstriksiyon yapi.

— Komple gerilim giderme islemi.

— Firinlanmis cam katkili epoksi boya.

optimummuhendislik




Karagacli Mah.
ibramka Cad. 45080
No:33 SEHZADELER
Manisa

+90 236 233 69 05

www.optimummuhendislik.com
info@optimummuhendislik.com




